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REVIZYON DEGISIKLIK REVIZYON REVIZYON
# KODU TARIHI REFERANSI GERCEKLESTIREN ACIKLAMA
0 REV00 15.12.2022 - - Baslangi¢
REV01 22.02.2023 - Test 9-Oksiasetilen Kaynak Tiirii Testi Eklenmistir.
1. AMAC

Yangin Sondiirme ve Infilak Bastirma Sistemleri’nde kullanilan UV-IR Optik Dedektérlerin, yanlis alarm bagisiklik
hatali kaynak algilama testlerinin ve saha ¢aligmalarmda uygulanan farkli kaynak tiirlerinin algilama testlerinin
gergeklestirilmesidir.

2. KAPSAM

Bu dokiiman, kaynak bagisiklik testlerinde uygulanan kaynak tiirlerini, kaynak metotlarini, Optik Dedektor ile
kaynak yapilan alanin mesafe bilgilerini ve yapilan 8 adet testin sonuglarini igerir.

3. KATILIMCILAR

Armagan SAYAC — Tasarim Giivence Direktorii
Sercan KOCAMAN — AR&GE Direktorii
Ridvan Melih SAHIN — Sistem Miihendisi
Aslihan Hande CANPOLAT — Sistem Miihendisi
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4. UYGULAMALAR

Bu boéliimde UV-IR Optik Dedektorlere uygulanan kaynak yanlis alarm bagisiklik testlerinin detaylart anlatilmigtir.
Testler sirasinda, Elektrik ark kaynagi, Aliiminyum TIG Kaynagi kaynak tiirleri uygulanmigtir. Kaynak yapilan
malzemeler ise aliiminyum Ve celiktir. Tim testler fotograf ¢ekimi ile kayit altina alinmistir.

4.1. Testl
4.1.1.Test Girdileri

Bu test diizeneginde Ark Kaynagi ile Celik malzemeye Ug Uca Ekleme yontemi ile 150 cm mesafeden kaynak
yapilmustir.

TEST TURU TEST 1
KAYNAK TURU ARK KAYNAGI
UC-UCA EKLEME (BUTT
KAYNAK METODU JOINT)
ELEKTROD / TEL .
KALINLIGI 3.2 (TEL iCI)
ELEKTROD / TEL CINSI RUTIL
MESAFE (mm) 1500
AKIM DEGERI (Amper) 300
MALZEME KALINLIGI 10
(mm)
MALZEME CINSI CELIK
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4.1.2.Test Sonuclari

Sekil 2.de uygulamasi gosterilen testte Sekil 3.te gosterildigi gibi sisteme
bagl 9 dedektor de alarm vermemistir.
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4,2. Test?2

4.2.1.Test Girdileri

Sekil 4.

Bu test diizeneginde Ark Kaynagi ile Celik malzemeye U¢ Uca Ekleme yontemi ile 140 cm mesafeden kaynak

yapilmistir.
TEST NO TEST 2
KAYNAK TURU ARK KAYNAGI
UC-UCA EKLEME (BUTT

KAYNAK METODU JOINT)

ELEKTROD / TEL <

KALINLIGI 3.2 (TELICT)

ELEKTROD / TEL CINSi RUTIL

MESAFE (mm) 1400

AKIM DEGERI (Amper) 300

MALZEME KALINLIGI 10

(mm)

MALZEME CINSI CELIK
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4.2.2. Test Sonuclari

Sekil 5.te uygulamasi gosterilen testte Sekil 6.da gosterildigi gibi
sisteme bagl 9 dedektor de alarm vermemistir.
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4.3. Test3
4.3.1.Test Girdileri

Bu test diizeneginde Aliiminyum Tig Kaynagi ile Aliminyum malzemeye Bindirme yontemi ile 150 cm
mesafeden kaynak yapilmustir.

TEST NO _TEST3
- ALUMINYUM TIG
KAYNAK TURU KAYNAK
KAYNAK METODU BINDIRME (LAP WELD)
ELEKTROD / TEL
KALINLIGI 2.4 (TEL)
ELEKTROD / TEL CINSi ALUMINYUM (5356)
MESAFE (mm) 1500
AKIM DEGERI (Amper) 150
MALZEME KALINLIGI (mm) 5
MALZEME CINSI ALUMINYUM
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4.3.1. Test Sonuclar:

Sekil 8.de uygulamasi gosterilen testte Sekil 9.da gosterildigi
gibi sisteme bagl 9 dedektor de alarm vermemistir.
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4.4, Test4

4.4.1.

Test Girdileri

Sekil 10.

Bu test diizeneginde Aliiminyum Tig Kaynagi ile Aliiminyum malzemeye Kose yontemi ile 150 cm mesafeden
kaynak yapilmistir.

TEST NO _TEST4
- ALUMINYUM TiIG
KAYNAK TURU KAYNAK
KAYNAK METODU KOSE (CORNER JOINT)
ELEKTROD / TEL
KALINLIGI 2.4 (TEL)
ELEKTROD / TEL CINSi ALUMINYUM (5356)
MESAFE (mm) 1500
AKIM DEGERI (Amper) 150
MALZEME KALINLIGI (mm) 5
MALZEME CINSI ALUMINYUM
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4.4.2. Test Sonuclar:

Sekil 11.de uygulamasi gosterilen testte Sekil 12.de gosterildigi
gibi sisteme bagli 9 dedektor de alarm vermemistir.

LNNBN0 NYYTY
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Sekil 12.
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45, Test5

45.1.

Test Girdileri

Sekil 13.

Bu test diizeneginde Aliiminyum Tig Kaynagi ile Aliiminyum malzemeye Kdse yontemi ile 60 cm mesafeden
kaynak yapilmistir.

TEST NO _TEST5
- ALUMINYUM TIG
KAYNAK TURU KAYNAK
KAYNAK METODU KOSE (CORNER JOINT)
ELEKTROD / TEL
KALINLIGI 2.4 (TEL)
ELEKTROD / TEL CINSi ALUMINYUM (5356)
MESAFE (mm) 600
AKIM DEGERI (Amper) 150
MALZEME KALINLIGI (mm) 5
MALZEME CINSI ALUMINYUM
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4.5.2. Test Sonuclar:

Sekil 14.

Sekil 14.de uygulamasi gosterilen testte Sekil 15.de gosterildigi gibi
sisteme bagl 9 dedektor de alarm vermemistir.

Sekil 15.
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4.6. Test6

46.1. Test Girdileri

¥

Bu test diizeneginde Aliminyum Tig Kaynagi ile Aliiminyum malzemeye Ug-Uca Ekleme yontemi ile 100 cm
mesafeden kaynak yapilmistir.

TEST NO TEST 6
KAYNAK TURU ALUMINYUM TIG KAYNAK
UC-UCA EKLEME (BUTT

KAYNAK METODU JOINT)

ELEKTROD / TEL

KALINLIGI 1.6 (TEL)

ELEKTROD / TEL CINSI ALUMINYUM (5356)

MESAFE (mm) 1000

AKIM DEGERI (Amper) 100

MALZEME KALINLIGI )

(mm)

MALZEME CINSI ALUMINYUM
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4.6.2. Test Sonuclar:

SIULSNAN]
ORIIN

Sekil 17.de uygulamasi gosterilen testte Sekil 18.de gosterildigi gibi
sisteme bagli 9 dedektor de alarm vermemistir.

">
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4.7. Test7

4.7.1.

Test Girdileri

Sekil 19.

Bu test diizeneginde Aliiminyum Tig Kaynagi ile Aliminyum malzemeye Bindirme yontemi ile 90 cm
mesafeden kaynak yapilmistir.

TEST NO _TEST7
- ALUMINYUM TiIG
KAYNAK TURU KAYNAK
KAYNAK METODU BINDIRME (LAP WELD)
ELEKTROD / TEL
KALINLIGI 2.4 (TEL)
ELEKTROD / TEL CINSi ALUMINYUM (5356)
MESAFE (mm) 900
AKIM DEGERI (Amper) 150
MALZEME KALINLIGI (mm) 5
MALZEME CINSI ALUMINYUM
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4.7.2. Test Sonuclar:

Sekil 20.de uygulamasi gosterilen testte Sekil 21.te gosterildigi
gibi sisteme bagli 9 dedektor de alarm vermemistir.

Sekil 21.
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Bu test diizeneginde Aliminyum Tig Kaynagi ile Aliiminyum malzemeye Ug-Uca Ekleme yontemi ile 150 cm
mesafeden kaynak yapilmustir.

TEST NO TEST 8

KAYNAK TURU ALUMINYUM TiG KAYNAK
UC-UCA EKLEME (BUTT

KAYNAK METODU JOINT)

ELEKTROD / TEL

KALINLIGI 2.4 (TEL)

ELEKTROD / TEL CINSI ALUMINYUM (5356)

MESAFE (mm) 1500

AKIM DEGERI (Amper) 150

MALZEME KALINLIGI 10

(mm)

MALZEME CINSI ALUMINYUM
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4.8.2. Test Sonuclar:

Sekil 23.

—_————
S3IIMLSNANI

Sekil 23.de uygulamasi gosterilen testte Sekil 24.de gosterildigi gibi
sisteme bagl 9 dedektor de alarm vermemistir.
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49.1. Test Girdileri

Sekil 25.

)
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Bu test diizeneginde Oksi Asetilen Kaynagi ile Aliiminyum malzemeye Ug-Uca Ekleme (Butt Joint) yontemi

ile 150 cm mesafeden kaynak yapilmustir.

TEST NO TEST 9
KAYNAK TURU OKSI ASETILEN KAYNAK
UC-UCA EKLEME (BUTT

KAYNAK METODU JOINT)

ELEKTROD / TEL

KALINLIGI 24 (TEL)

ELEKTROD / TEL CiNSI ALUMINYUM (5356)

MESAFE (mm) 1500

AKIM DEGERI (Amper) -

MALZEME KALINLIGI 10

(mm)

MALZEME CINSI ALUMINYUM
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4.8.2. Test Sonuglar:

Sekil 26.

Joo4 Joo3

OTOMATIK INFILAK BASTIRMA SISTEMI KONTROL UNiTesl

Sekil 26.da uygulamasi gosterilen testte Sekil 27.de gosterildigi
gibi sisteme bagli 9 dedektor de alarm vermemistir.
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